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ОбГрунтування технiчних та якiсних характеристик предмета закупiвлi
Контейнери для збору побlтових вiдходiв (Кол,ЩК 021:2015 "единий закупiвельний

словник" - 44610000-9 кЩистерни, резервуари, контейнери та посудини високого тиску>)
Оголошення про проведення вiдкритих торгiв:
1,Найменування: СМIЛЯНСЬКЕ КОМУНАЛЬНЕ ПIДПРИСМСТВО

"комунАльник".
2.Мiсце знаходження 20'700, УкраТна , Черкаська обл., Смiла, вул. Севастопольська, 58.
3.Код СДРПОУ: 36778980.
4.Категорiя замовника: iiдприемства, установи, органiзацii, зазначенi у пунктi 3 частини

першоi cTaTTi 2 Закону УкраiЪи кПро публiчнi закупiвлi>.
5.Назва предмету закупiвлi iз зазначенням коду за Сдиним закупiвельним словником:

Контейнери для збору побутових вiдходiв (код згiдно ДК 02l:2015 "€диний закупiвельний
словник" - 446|0000-9 кЩистерни, резервуари, контейнери та посудини високого тиску), та
його очiкуваноi BapTocTi.

б.,Щата оголошення: 21 сiчня 2026 року.
7.Процедура закупiвлi: Вiдкритi торги з особливостями.
8. Iдентиф iкaTop закупiвлi : U А-2026-01 -2 1 -0 l 4 849-а..
9.Iнформацiя про технiчнi, якiснi та iншi характеристики предмета закупiвлi: Згiдно iз

технiчною специфiкацiсю, зазначеноi в додатку 1 до тендерноi документацiТ.
10.Строк поставки товару: по 25.03.2026 року.
l 1.Очiкувана BapTicTb предмета закупiвлi: 95З 022,45 грн. без ПДВ.
Технiчнi та якiснi харпктеристики предмету закупiвлi (товару):

1. Контейнер (далi - Товар) призначенпй цlя збирання вiдходiв скла з подilльшим
вивантаженням контейнера навантажувачем, який пiднiматиме та перекидатиме контейнер
на заДнЮ сторону пiд кутом до 120 градусiв так, щоб BMicT контейнера висипався в кузов
автомобiля, в кузов чи бункер спецтранспорту, в причiп трактора. Контейнер буд.
встановлюватися на вiдкритiй територii.

Обсяг закупiвлi - 82 штуки.
Контейнер повинен бути у зiбраному cTaHi та виготовлений згiдно вимог Замовника,

мати якiсну та мiцну конструкцiю, яка забезпечить функцiонi}льне призначення контейнера зi
збирання та вивантаження вiдходiв скла протягом не менше 3 poKiB. Гарантiйний строк
експлуатацiТ контеЙнера (при дотриманнi правил експлуатацiТ товару) становить не менше 12
мiсяцiв з дати отримання контейнера.

Учасник гаранту€, що товар вiдповiдае необхiдним вимогам охорони працi, екологii,
пожежноТ безпеки та санiтарно-гiгiснiчним вимогаN.I.

Зображення Товару:

,,a'

Мал. 1 <Загальний вид контейнера, його габарити>



Мал. 2 кВигляд контей

кВигляд контейне

Мал. 4 <Вигляд контейнера знизу)

2. КорпУс контейнере представляс собою метuLлеву жорстку з ycix бокiв конструкцiю,
яка виготОвля€тьсЯ з профiльНоi сталевОi труби, сталев9гО кутика (кутника), листовоТ сталi,
сiтки рифленоТ канiльованоТ сталевоТ (далi - ciTKa). Bci елементи корпусу контейнера
присднанi мiж собою в мiсцях прилягання (з'еднання) за допомогою суцiльного зварювання,

З. Каркас верхньоТ частини (сторони) контейнера виготовляеться з профiльноi труби
40*20 мм з товщиною стiнки труби 2 мм. Елементи каркасу присднанi мiж собою в мiсцях
ПРИЛЯГання (з'сднання) за допомогою суцiльного зварювання. !овжина каркасу верхньоi
сторони контейнера- 1440 мм, ширина каркасу - 1000 мм.

На верхнiй cTopoHi контейнера з передньоТ його частини розмiщено BiKHo з
внутрiшнiм розмiром BiKHa 250х250мм для скидання скляних вiдходiв. Каркас BiKHa приляга€
дО профiльноi труби 40*20 мм з товIциною стiнки труби 2 мм та виготовлений з стtlлевого
КУТиКа 25*25 мм з товщиною стiнки 3 мм. По всiй площинi верхньоi сторони контейнера
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(oKpiM BiKHa) встановлена сучiльна рифлена канiльована ст.lлева ciTKa. В мiсцях прилягання
ciTKa приеднана кожним прутком до Bcix прилягаючих елементiв каркасу контейнера за

допомогою зварювання.
4. Каркас передньоi сторони (частини) контейнера виготовлясться: верхня планка - з

профiльноi сталевоi труби 40*20 мм з товщиною стiнки труби 2 мм; боковi i нижня планки -
з кутика 40х40 мм з товщиною стiнки 3мм. .Щля посилення каркасу по серединi висоти
передньоТ сторони контейнера проходить профiльна сталева труба 40*20 мм з товщиною
стiнки труби 2 мм. I_{я труба (для посилення каркасу) роздiляе площину передньоi сторони
контейнера на верхню та нижню частини. В мiсцях прилягання труба посилення приеднана
до Bcix прилягаючих елементiв каркасу контейнера за допомогою зварювання. По всiй
верхнiй частинi передньоi сторони контейнера встановлена суцiльна ciTKa. В мiсцях
прилягання ciTKa приеднана кожним прутком до Bcix прилягаючих елементiв каркасу
контейнера за допомогою зварювання. По всiй нижнiй частинi встановлена листова сталь -

товщиною 2 мм. Листова стаJIь прикрiплена до Bcix прилягаючих елементiв каркасу
контейнера зварюванням. Гебарити каркасу передньоТ частини контейнера: по довжинi
контейнера- 1440 мм, по висотi контейнера 1000мм. Елементи каркасу присднанi мiж собою
та з iншими елементами контейнера в мiсцях прилягання (з'еднання) за допомогою
зварювання.

5. Каркас лiвоi та правоi сторони (частини) контейнера виготовлясться: BepxHi планки

- з профiльноТ сталевоi труби 40*20 мм з товщиною стiнки труби 2 мм; боковi вертикальнi
планки (що е також боковими планками передньоi сторони контейнера) та нижнi планки
лiвоi та правоi сторони контейнера - з кутика 40х40х з товщиною стiнки 3мм; вертикальнi
планки кутка (трикутника) BepxHboi частини, що прилягас до задньоi сторони контейнера, - з
профiльноi труби 40*20 мм з товщиною стiнки 2 мм; нахиленi планки кутка (трикутника)
BepxHboi частини, що також е елементами каркасу задньоi сторони контейнера - з профiльноi
труби 40*20 мм з товщиною стiнки 2 мм; нахиленi планки нижнiх частин бокових cTopiH
контейнера - з стilлевого кутика 40*40 мм з товщиною стiнки 2 мм.

,Щля посилення каркаэу по серединi висоти бокових cTopiH контейнера проходить
профiльна сталева труба 40*20 мм з товщиною стiнки труби 2 мм. Щя труба (для посилення
каркасу) роздiляе площину бокових cTopiH контейнера на верхню та нижню частини. В
мiсцях прилягання труба посилення присднана до Bcix прилягаючих елементiв каркасу
контейнера за допомогою суцiльного зварювання. По всiй площинi верхньоi частини
встановлена суцiльна ciTKa. В мiсцях прилягання ciTKa при€днана кожним пругком до Bcix
прилягzlючих елементiв каркасу контейнера за допомогою зварювання. По всiй площинi
кутка (трикутника) верхньоi частини, що прилягае до задньоi сторони контейнера,
встановлена листова сталь товщиною 2 мм. В мiсцях прилягання листова стilль при€днана до
Bcix прилягаючих елементiв каркасу контейнера за допомогою зварювання.

По всiй нижнiй частинi бокових cTopiH контейнера встановлена листова стrlль
товщиною 2 мм. Листова cT€lJIb прикрiплена до Bcix прилягаючих елементiв каркасу
контеЙнера зварюванням. Габарити бокових cTopiH контейнера становлять: по ширинi
контейнера - 1350 мм, по висотi контейнера l000 мм. Елементи каркасу (планки, ciTKa, лист)
присднанi мiж собою та з iншими елементами контейнера в мiсцях прилягання (з'еднання) за
допомогою зварювання.

6. Каркас задньоi сторони контейнера виготовляеться: рамка верхньоi частини задньоi
сторони - з профiльноi сталевоi труби 40*20 мм з товщиною стiнки труби 2 мм; нахиленi
планки нижньоI частини задньоi сторони контейнера - з стi}левого кутика 40Х40 мм з
товщиною стiнки 3 мм. Габарити задньоi сторони контейнера становлять: по довжинi
контейнера- |440 мм, по висотi контейнера 1000 мм.

.Щля посилення каркасу по серединi задньоi сторони контейнера проходить профiльна
сТtIлеВа труба 40*20 мм з товщиною стiнки труби 2 мм. В мiсцях прилягання труба
посилення приеднана до,всiх прилягаючих елементiв каркасу контейнера за допомогою
сучiльного зварювання.

Верхня частина задньоi стiнки контейнеру виконана пiд кутом, обладнана дверцятами.
.Щверцята до каркасу контейнера крiпляться за допомогою приварних завiсiв. ,Щверцята
обладнанi запiрним механiзмом, що виключас можливiсть несанкцiонованого доступу та
вiдкривання пiд час транспортування, забезпечус зручний процес вiдкриття/закриття



контеЙнеру. Каркас дверцят, включаючи центральну перетинку, що Йде по серединi дверцят
вiд верхньоi до нижньоi планки дверцят, виконана з профiльноi сталевоi труби 40*20 мм з
товщиною стiнки труби 2 мм. Елементи каркасу дверцят присднанi мiж собою в мiсцях
прилягання (з'еднання) за допомогою суцiльного зварювання. По всiй площинi дверцят
встановлена ciTKa. В мiсцях прилягання ciTKa при€днана кожним прутком до Bcix
прилягаючих елементiв каркасу контейнера за допомогою зварювання.

Нижня частина задньоi сторони контейнеру виконана пiд кутом. По всiй нижнiй
частинi задньоТ стiнки контейнера встановлена листова сталь товщиною 2 мм. Листова стаJIь
прикрiплена до Bcix прилягаючих елементiв каркасу контейнера зварюванням.

7. По всiй площинi нижньоi частини (дна, нижньоi сторони) контейнера встановлена
листова стаJIь товщиною 2 tlM. Листова сталь дна контейнера приеднана до Bcix прилягаючих
елементiв каркасу контейнера за допомогою зварювання. Габарити дна становлять: по
довжинi контейнера - 1440 мм, по ширинi контейнера - 1000 мм, В нижнiй частинi
контейнера (в днi) присутнi не менше б (шести) круглих oTBopiB для витiкання води або
конденсату (у разi його потрапляння всередину контейнера). отвори розмiщенi пропорцiйно
площинi по BciM сторонам та по серединi. ,Щiаметр oTBopiB 20 мм.

З зовнiшньоi сторони дна контейнера по всiй довжинi контейнера до дна прикрiпленi
З балки посилення. Ба,чки виконанi з профiльноi сталевоi труби 40*40 мм з товщиною стiнки
труби 2 мм. Балки крiпляться до елементiв дна в мiсцях прилягання шляхом суцiльного
зварювання. Балки розмiщенi по периметру дна так, щоб максим€tльно пропорцiйно
розподiлити мiж ними навантаження, що виникас при експлуатацii контейнера (при
накопиченнi вiдходiв скла, при перемiщеннi контейнера, при перекиданнi контейнера).

На нижнiх зовнiшнiх частинах балок посилення крiпляться двi направляючi у формi
швелер4 якi виготовленi з листовоТ сталi товщиною 5 мм. Направляючi виходять за габарити
контеЙнера з передньоi сторони контейнера на 60 мм. Габаритнi розмiри кожноi
направляючоТ становлять: довжина - вiд 1040 до 1060 мм, ширина внутрiшня 150 мм,
ширина зовнiшня 160 мм, висота внутрiшня 60 мм, висота зовнiшня 70 мм. Мiжосьова
вiдстань мiж направляючими (вiдстань мiж серединами) становить 1100 мм. Мiжосьова
вiдстань та внутрiшнi розмiри направляючих встановленi для можливостi перемiщення
контеЙнеру за допомогою вил навантажувача. Направляючi крiпляться до елементiв
контейнера в мiсцях прилягання шляхом суцiльного зварювання.

Мiж направляючими та нижнiми планками передньоi на задньоТ сторони контейнера
встановленi пiдпорки в загальнiй кiлькостi 4 штуки. Пiдпорки виготовленi з профiльноi
сталевоi труби 40*40 мм з товщиною стiнки труби 2 мм. Пiдпорки встановленi по ширинi
направляючих. В мiсцях прилягання пiдпорки приеднанi до направляючих та нижнiх планок
передньоI та задньоi сторони контеЙнера за допомогою сучiльного зварювання.

На нижнiй зовнiшн:_й частинi направляючих крiпляться накладки, по 3 штуки на
кожнiЙ направляючiй. Накладки виготовленi з листовоТ сталi товщиною 5 мм. Накладки
розмiщенi на направляючих так, щоб максимчшьно пропорцiйно розподiлити мiж ни\{и
навантаження, що виника€ при експлуатацii контейнера (в переднiй, заднiй частинах
направляючоi та по серединi направляючоi). Накладки встановленi по ширинi направляючих
та крiпляться до них сучiльним зварюванням. Габарити накладок: довжина - 154 мм
ширина - l54 мм, товщина - 5 мм.

8. Контейнер повинен мати механiзм, який буде фiксувати (не дозволяти ру<атися)
ДВеРцяТа У вiдкритому положеннi при перекиданнi контеЙнера для вивантаження вiдходiв
скла.

В контейнерi повинно бути передбачено крiплекня для фiксацii контейнера на вилах
навантажувача при нахиленнi та перекиданнi контейнера на вилах пiд кутом не бiльше 120
ГРадУсiв ДЛя вивантаження вiдходiв скла. Пiсля навантаження контейнера на вила
наВантажувача крiплення повинно фiксувати контеЙнер на вилах та запобiгати спаданню
контейнера з вил навантажувача.

9. Контейнер (Bci його елементи) повинен бути пофарбований (rlorpyHTt_lBctL,ttiй1
антикорозiЙною rрунтовкою ГФ-021, а потiм пофарбований а;lкiдною емttллю ПФ-115. Колiр
ПОКРиТТя - зелениЙ (RAL 600l, або 6010, або 6017, або 60l8). Захиснi покриття контейнерiв
не повиннi мати вiдшарувань, плям корозii. Покриття поверхнi повинно вiдповiдати вимогЕlм
ДСТУ ISO l2944:2019.



Контейнер повинен зберiгати конструктивну мiцнiсть та функцiональну придатнiсть
при впливi клiматичних факторiв навколишнього середовища (температури та опадiв).

Зварнi з'еднання повиннi вiдповiдати !СТУ EN ISO 9692-|:20114, Зварнi шви не
повиннi мати трiщин, непроварiв, KpaTepiB, пiдрiзiв i повиннi бути зачищенi.

Контейнери не повиннi мати гострих KyTiB, кромок, задирок та поверхонь з

нерiвностями. З внутрiшньоi сторони контейнера не повинно буги виступаючих елементiв
крiплення.

Конструкцiя контейнера повинна витримувати масу контейнера з вантажем (з повним
завантаженням) при закрiпленнi в направляючих на вила навантажувача, перемiщеннi
контейнера навантажувачем, перекиданнi контейнера для вивантаження BMicTy вiдходiв скла.
Пiсля виконання вищенаведених операцiй конструкцiя контейнера, стiнки та елементи
контейнера повиннi зzlлишатися мiцно з'сднаними в мiсцях зварювання та придатними дJIя
повторного виконання таких операцiй.

Bci контейнери повиннi бути однаковими мiж собою та вiдповiдати вимогам
Замовника.

l0. Профiльнi труби, кутики, листова cTuulb, ciTKa, з яких виготовлясться контейнер,
повиннi бути новими, не бувшими у використаннi, без слiдiв корозii, виготовленi зi ста_пi.

Марка сталi листа ст€lлевого - не гiрше г/к Ст3 псlсп.
Труби профiльнi повиннi вiдповiдати ЩС'l'У 8940:2019, марка сталi - не гiрше

сп3сп/пс.
Кутики сталевi повиннi вiдповiдати .ЩСТУ 225|-9З, марка сталi - не гiрше Ст3 пс/сп,

кп.
Товщина прутка сiтки дiаметром 4 мм, вiчко сiтки - 50*50 мм. CiTKa виготовлена з

рифленого переплетеного не цинкованого або цинкованого низьковуглецевого стalJIевого

дроту.
При поставцi товару Учасник (Постачальник) надае сертифiкати якостi, таlабо

паспорти якостi, таlабо iнший док}мент про якiсть на матерiал (профiльнi труби, кутики,
листову ст€Lпь, ciTKy), з якого виготовлено контейнер. Сертифiкат якостi, таlабо паспорт
якостi, та/або iнший док}мент про якiсть повинен буr" виданий виробником такого
матерiа,rу або сертифiкованим органом (чи лабораторiсю) та мiстити марку cTa.lli, з якоТ
виготовлено такий матерiал.

1 1. Контейнер повинеIJ мати наступнi характеристики, в тому числi габарити:
- ширина контейнера- 1350мм;
- ширина контейнера по верхнiй'та нижнiй cTopoHi - 1000 мм;
- довжина контейнера- 1440мм;
- висотаконтейнера- 1125 мм;
- маса порожнього контейнера- вiд 175 до 200 кг;>

- колiр контейнера (фарбування) - зелений;
- внутрiшнiй об'ем контейнера - вiд 1,4 до 1,6 м3;

- максимаJ,Iьна маса вантажу (вантажопiдйомнiсть контейнера) - не менше 500 кг.
12. По значенням габаритiв контейнера (довжини, ширини, висоти) допускаеться

розбiжнiсть до (-) (MiHyc) 50 мм вiд заявлених замовником величин.
l3. Поставка Товару здiйснюеться Постачсшьником на виробничу базу Замовника: вул.

CyHKiBcbKa,'7l, м. Смiла ЧеркаськоТ областi.

Очiкувана BapTicTb предмета закупiвлi становить 95З 022,45 грн без П,.ЩВ та визначена
вiдповiдно до методики, затвердженоi Наказом MiHicTepcTBa розвитку економiки, торгiвлi та
сiльського господарства вiд 18.02.2020 J$ 275 кПро затвердження примiрноТ методики
визначення очiкуваноТ BapTocTi предмета закупiвлi> методом порiвняння ринкових цiн.

Щиректор Максим ГЛУЩЕНКО


